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Oberflachenbearbeitung von Lasersinter-Geriisten

Die Flussfisch GmbH gibt Hinweise zum Einsatz rotierender Instrumente zur Bearbeitung von Lasersinter-Gertisten aus EOS Cobalt Chrome SP2 Pulver.

Seit zwei Jahren bearbeitet das
Lasersinter- Zentrum der Michael
Flussfisch GmbH in Hamburg
Lasersinter-Gertiste mit Fréisern.
Der folgende Anwenderbericht
gibt einen kurzen Uberblick iiber
die bisherigen Erfahrungen. Bei
der Bearbeitung der Lasersinter-
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Gerliste kommt es auf eine lange
Standzeit der Frdser an, damit
auf moglichst vielen Geristen ei-
ne gleichbleibende Oberflichen-
qualitét erzielt wird. Um heraus-
zufinden, mit welchen Fraserndie
Lasersinter-Gerliste aus EOS Co-
balt Chrome SP2 am besten bear-

beitet werden konnen, wurde flir
alle Mitarbeiter des Lasersinter-
Teams bei Flussfisch ein Fraser-
sortiment mit dhnlichen Frdser-
formen unterschiedlicher Her-
steller zusammengestellt, Jeder
Mitarbeiter dokumentierte, wie
viele Gerlisteinheiten mit wel-

Materialien, Zahne, Laboraus.

Der Versand.

Sie finden in unserem umfassenden Sortiment
an Labormaterialien alles, was Sie brauchen.

bestellen

SIE faxen Ihre Bestellung kastenlos. 0800-4973278
oder rufen zum Ortstarif an: 0180-49732789.

haben

Wir liefern bundesweit, in der Regel
am 1. Werktag nach lhrer Bestellung.
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chem Friser ausgearbeitet wur-
den. Es wurden Friser mit einer
Drehzahl von 17.000 bis 20.000
Umdrehungen angewendet. Als
Resultat lieB sich feststellen, dass
die Frdser der Firma KOMET/
GEBR. BRASSELER die héchste
Standfestigkeit aufwiesen. Es

attung
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einfach ist das.

fir eine

mit allen hochschmelzenden Verblendkeramiken ist
die richtige Oberflachenbearbeitung mit rotierenden
Instrumenten

wurden mehrere Verzahnungsar-
ten und Formen ausprobiert, wo-
bei auch einige Verzahnungen fiir
unsere Anspriiche nicht ausrei-
chend waren. Das Resultat: Fiir
das grobe Ausarbeiten verwen-
dendie Spezialisten des Lasersin-
ter-Zentrums Friser mit GTi-Ver-
zahnung. Hiermit wird bereits
einerecht gute Oberflicheerzielt,
Mit UM-oder NE-Friasernwirddie
Oberfliche weiter gegléttet. Um
eine konstante Oberflidchenrau-
igkeit zu erhalten, empfiehlt
Flussfisch zum Finish UK-Fridser
zu verwenden, wobei sich die
Form der Fréiser nach der Geriist-
geometrierichtet.

Angesichts der hohen Geriistfer-
tigungszahlen pro Tag im Laser-
sinter-Zentrum ist eine sehr gute
Qualitat erforderlich. Die Gertiste
kénnen mit geringem Zeitauf-
wand weiterverarbeitet werden.
Die Lasersinter-Geriiste brau-
chen fiir die keramische Verblen-
dung vom Laborkunden nur zu
circa 20 Prozent nachgearbeitet
werden. Beim Ausarbeitenim La-
bor miissen alle Verblendgeriiste
in einer Richtung mit leichtem
Anpressdruck abgezogen wer-
den, damit eine optimale Ober-
flichenqualitét fiir den Verbund
zwischen Geriist- und Verblend-
material erreicht werden kann.
Die Kunden von Flussfisch erhal-
ten weitergehende Empfehlun-
gen zur Geriistkonditionierung.
Damit wird den Kunden erleich-
tert, die Voraussetzungen fiir eine
problemlose Verblendung mit al-
len hochschmelzenden Verblend-
keramiken zu schaffen. Die nicht
zu verblendenden Geriisteinhei-
ten kénnen aufgrund der Vorbe-
handlung bei Flussfisch sofort
gummiert und danach auf Hoch-
glanz gebracht werden.

Das Lasersinter-Zentrum der
Michael Flussfisch GmbH de-
monstriert regelméBig in Kun-
den-Workshops die Bearbeitung
CAD-konstruierter Gertiste. In-
teressierte Dentallabore wenden
sich bitte an:
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