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Konstruktionspalette fur Lasersintern immer breiter
Flussfisch: Individuelle Abutments im DMLS-Verfahren stark gefragt

(Hamburg, 11.06.2014) Die Vielfalt an Konstruktionsmoglichkeiten beim Lasersintern wird immer groRer.
Insbesondere lassen Labore zunehmend individuelle Implantat-Abutments mit der innovativen Methode
fertigen, beobachtet die MICHAEL FLUSSFISCH GmbH, einer der groBRten Anbieter in Deutschland.

Die Qualitat der im DMLS-Verfahren (Direktes Metall-Lasersintern) hergestellten Geruste von Flussfisch gilt in
der Branche langst als Referenz. Mit seinen umfangreichen Erfahrungen hat das Hamburger Unternehmen die
Konstruktionspalette im Lauf der Jahre immer mehr erweitert. ,Selbst komplexeste Geometrien sind beim
Lasersinter-Verfahren in vorher nicht erreichter Prazision maoglich“, berichtet Unternehmenschefin Michaela
Flussfisch. ,Das Verfahren, das wir in den letzten Jahren immer mehr perfektioniert haben, bietet vielfaltigste
Anwendungsmaoglichkeiten von Verblendkappchen bis hin zu zirkuldren, vollanatomischen Brlickendesigns.
Selbst bei groflen Spannen sind die Gerliste spannungsfrei und brennstabil. Um die verschiedenen
Anwendungsmaglichkeiten zu entwickeln und zu testen, arbeitet Flussfisch eng mit dem Systemanbieter EOS
GmbH und mit dem Laser Zentrum Nord (LZN) in Hamburg zusammen.

Die Konstruktionspalette, die das Lasersintern bietet, ist inzwischen beachtlich: Vollverblendete Kronen, Kronen
mit anatomischen Kauflachen, Teleskop- und Teilkronen, bis zu 16-gliedrige Briicken, Tertidrkonstruktionen,
Inlays und Onlays, Stegkonstruktionen, Stiftaufbauten und geteilte Briicken als Geschiebearbeiten. In letzter
Zeit beobachtet man bei Flussfisch vor allem einen Trend zu implantatgetragenen Arbeiten und individuellen
Aufbauten im Lasersinter-Verfahren, etwa die Kombination von praparierten Stimpfen und Abutments als
Briickenpfeiler.

Die gesamte Prozesskette ist nach DIN EN ISO 13485 zertifiziert. Das verwendete Basismaterial, EOS
CobaltChrome SP2, weist ausgezeichnete mechanische Eigenschaften sowie eine verlassliche Korrosions- und
Temperaturbestandigkeit auf.

.Jmmer mehr Labore steigen bei der Geristfertigung komplett auf das Lasersinter-Verfahren um®, berichtet
Michaela Flussfisch weiter. ,Wir haben auf diesen Trend reagiert und bieten Kunden mit hdheren
Fertigungszahlen inzwischen attraktive Flatrates flir Pakete von 250, 500 und 1.000 Lasersinter-Einheiten.” Die
Auftragsabwicklung erfolgt unkompliziert iber das Flussfisch-Kundenportal; bei Fragen und Problemen steht
der technische Kundenservice mit individueller Beratung bereit. Das schnelle und kostengunstige
Fertigungsverfahren sto3t mittlerweile sogar auf3erhalb der Dentaltechnik auf Interesse: So hat Flussfisch auch
schon nicht-dentale Kleinstteile wie Hérgerateschalen per Lasersintern produziert.
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