
Befestigung der Ronde
Ziel: Abplatzungen vermeiden

Das wird benötigt: 1. Reinigen Rondenaufnahme 
(Unterbau)

4. Festziehen 5. Ablösen

2. Ronde in Rondenaufnahme 
(Unterbau) positionieren

3. Ronde mitt e ls Schnell spann-
ring (Oberbau) fi xieren

priti®multidisc
CNC-Maschine
Schnellspannring

Pinsel oder 
Druckluftreiniger Drehmomentschlüssel

Mit Pinsel ODER Druckluftreiniger die Scheibenaufnahme 
gründlich reinigen um Unebenheiten zu vermeiden.
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1. Durchgang:

2. Durchgang: 
1. Durchgang wieder-
holen und festziehen.

2. Durchgang: 
1. Durchgang wieder-
holen und ablösen.
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REF 203 Rev 001   Druckdatum: 01.07.2021

Befestigungskraft: 
0,1 - 0,3 Nm
(Bei stark ausgefrästen 
Ronden 0,1 Nm 
verwenden.)


