Befestigung der Ronde & \ RS
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Ziel: Abplatzungen vermeiden

Das wird benitigt: 1. Rei,nigeu Rondenaufnahme
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Pinsel oder Mit Pinsel ODER Druckluftreiniger die Scheibenaufnahme

Druckluftreiniger Drehmomentschliissel griindlich reinigen um Unebenheiten zu vermeiden.

@

2. Ronde in Rondenaufnahme 3. Ronde mittels Schnellspann-
(Unterbau) positionieren ring ( Oberbau) fixieren

4. Festziehen

Befestigungskraft:
0,1-0,3Nm ~
(Bei stark ausgefrasten
Ronden 0,1 Nm
verwenden.)

2. Durchgang: 2. Durchgang:
1. Durchgang wieder- 1. Durchgang wieder-
holen und festziehen. holen und abldsen.



