
Die richtigen CAD/CAM Einstellungen für Ihre Restauration
Ziel: Perfekte Fräsergebnisse

priti®multidisc Software Fräsmaschine für 
offene (98,5mm) und 
abgestimmte Systeme

hochwertige Fräswerkzeuge 
idealerweise mit 
Diamantbeschichtung

Das wird gebraucht:

Konstruktion

Fräsvorbereitung

Fräsen
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B

C
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Die richtigen Einstellungen in der CAD-Software

Die richtigen Einstellungen in der CAM-Software

Wir empfehlen eine Trockenbearbeitung.

Passende Bearbeitungsstrategie nach Materialart auswählen

Unsere Bearbeitungsempfehlung:

Ideales Nesting ggf. Sinterhilfen einplanen

CAD
CAM

Bitte diese 

Parameter

beachten

TIPP:

4

1

2
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Bei der Konstruktion der Systeme sind folgende 
Parameter zu beachten:

Mindestgerüststärke
anterior 0.4 mm 0.4 mm

6 mm² 6 mm²

0.6 mm

-
0.6 mm 0.6 mm

9 mm² 9 mm²

0.6 mm

-
anterior

posterior

posterior

Anatomische Zahnformen 
(verblendkeramikunterstützend);  vollanatomisch

Konnektoren

Gerüstdesign

Kronen Maryland-
Brücken Brücken

Bearbeitungsschritt: Schruppbearbeitung:
Okklusal/Kavität

Schrupp/Schlichtbearbeitung:
Okklusal/Kavität + Restmaterial

Bearbeitungwerkzeug: Schruppfräser Schrupp/Schlichtfräser

Drehzahl: 19000-23000 U/min 23000-27000 U/min

Vorschubgeschwindigkeit (Vf): 1200-1500 mm/min 800-1200 mm/min

A1

A3

Reduzierte Parameter bei Ronden mit hoher Transluzenz
= Bessere Ergebnisse!
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