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Richtig sintern Schritt-für-Schritt
Optimale Vorbereitung und Einstellung des Ofens

PTC-Ring priti®clean 
Reinigungspulver

Sinterschale  
mit Deckel

priti®pearl

Das wird gebraucht:

1 2 43

Standard
7 Stunden

Schnellsintern
4 Stunden

Speed Sintern
1 Stunde

Aufheizrate 8-10 °C / min. 10 °C / min. 99 °C / min.

Endtemp. 1.450 °C 1.500 °C 1.550 °C

Haltezeit 120 min. 30 min. 5 min.

Abheizrate 8-10 °C / min. 40 °C / min. 40 °C / min.*

Ein-
schränkungen keine max. 3 gliedrige 

Brücken

nur für Einzelkronen 
aus priti®multidisc 

ZrO2 Extra Translucent

* abheizen bis 800 °C, bei 750 °C die Ofen-Tür öffnen

ZIRKONZAHN
8 Stunden

ZIRKONZAHN
4:40 Stunden

Amann Girrbach
8 Stunden

Programm ICE Standard ICE Speed Programm 1

Endtemp. 1.500 °C 1.500 °C 1.500 °C

Haltezeit 120 min. 60 min. 120 min.

Ein-
schränkungen keine max. 3 gliedrige 

Brücken keine

UNSER
TIPP

Große Arbeit
    große Vorsicht!

priti ist 
gerne allein 

im Ofen!

1. 8 °C / min. Auf- und Abheizrate

2. Ofen nicht vor 300 °C öffnen

3. Deckel der Schale erst ab-
      nehmen, wenn es per Hand geht

4. Arbeit nicht auf Metall stellen

5. nicht mit Metall anfassen 
      (Pinzette)

Ein gleichzeitiges Sintern mit ZrO2 
anderer Hersteller kann die  
Farbwirkung beeinflussen.

Ofen kalibr ieren1 Ofen reinigen mit
priti®c lean

2 Sinterschale
vorbereiten

3

Temperatur

Check

jeden 

Monatbei Umstellung

XY priti

Falls Färbe-Flüssigkeiten eingesetzt wurden, ist 
ein Reinigungsbrand nötig. Auch ein Auswechseln 
der Sinterperlen wird empfohlen.


